SIERRAS
CIRCULARES
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Sierra circular para cortes transversales en maguinas portatiles TOOLS
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g cm onane I para cortes transversales y a favor de veta.
a / UNIVERSAL SAW BLADE v sierras de banco y sierras ingletadoras, maquinas portatiles.
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120 20 2/5,5/30 18 1,8 1,2 15° 15° ATB 291.120.18H*
§ 2 125 20 20 2,4 1,4 15° 15° ATB 291.125.20H
= é 130 20 20 2,4 1,4 15° 15° ATB 291.130.20H
a E 140 20 20 2,4 1,4 15° 15° ATB 291.140.20H
.%_ = 150 16 24 2,4 1,4 15° 15° ATB 291.150.24E
== 150 20 24 2,4 1,4 15° 15° ATB 291.150.24H
P 160 16 24 2,2 1,6 15° 15° ATB 291.160.24E
S 160 20 2/6/32 24 2,2 1,6 15° 15° ATB 291.160.24H
8 160 30 2/7/42 24 2,2 1,6 15° 15° ATB 291.160.24M
?:; 165 20 2/6/32 24 2,2 1,6 15° 15° ATB 291.165.24H
= 165 30 2/7/42 24 2,6 1,6 15° 15° ATB 291.165.24M
& 170 30 2/7/42 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.170.24M
180 20 2/6/32 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.180.24H
2 180 30 2/7/42 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.180.24M
§ 184 16 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.184.24E
s 184 30 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.184.24M
E 190 16 2/6/32 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.190.24E
190 20 2/6/32 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.190.24H
190 30 2/7/42 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.190.24M
- 190 20 (Festool® FF) Llave 5/7/2,5 32 2,6 1,6 10° 10° ATB 291.190.32FF
E 200 30 2/7/42 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.200.36M
2 210 25 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.210.36L
= 210 30 2/7/42 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.210.36M
216 30 2/7/42 48 2,8 1,8 -5° Neg.  15° ATB 291.216.48M
= 220 30 2/7/42 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.220.36M
o ‘é 225 30 2/7/42 36 2,8 1,8 20° 15° ATB 291.225.36M
g é 230 30 2/7/42 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.230.36M
E = 235 25 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.235.36L
% g 235 30 2/7/42 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.235.36M
) 240 30 2/7/42 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.240.36M
250 20 COMBI3 40 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.040.10H*
>~ 250 30 COMBI3 40 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.040.10M*
E ‘é 260 30 2/10/60 +2/7/42 48 2,8 1,8 15° 10° ATB 285.048.11M*
g; 270 30 2/7/42 42 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.270.42M*
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* Calidad industrial
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